
 
ANFRAGE    
SCHROTTENTSORUNG/TEILETRANSPORT         HIEKE-Projekt-Nr. _____________________       
 
Firma:   Ansprechpartner:  
Straße:  Abt.  
PLZ  Ort:  Tel.:   
Anfragedatum:  Fax:  
Anfrage-Nr.  eMail:   
 
Fördererausführung: permanentmagnetisch unmagnetisch 
Transportgut: Stanzschrott Fertigteile 
 
Werkstoff: Fe/GG AL/MS 
 
Stanzschrott: Butzen Streifen Gitter 
Abmessungen: Durchmesser: min. ______ mm max. ________mm 
 Dreiecke:         von ____x_____mm bis_____x_____mm 
 Streifen:          von ____x_____mm bis_____x_____mm 
 Blechstärke s: von __________mm bis___________mm 
 Menge kg/min: _______________ 
 Teile/Hub:         ____________ Hubzahl 1/min:____ 
Beschaffenheit der Oberfläche trocken ölig verzundert  
Aufgabe: kontinuierlich
 
 
Fertigteile: Schrauben Nägel Drehteile 
 Schmiedeteile 
 sonstige: _____________________________________________  
 
Beschaffenheit der Oberfläche ölig aus dem Härtebad 
 Härtebad: Öl Wasser 
  Badtemperatur: __________°C 
 
Aufgabe: kontinuierlich 
 
Entmagnetisierung: ja nein 
 
Anlagenausführung: 
 
Zentralanlage: ja nein 
Maschinen- bzw. Pressenanzahl: ________ 
Maschinen- bzw. Pressentyp: _________________________________________________________________ 
Behälterart: Stapelbehälter
 Absetzmulde Abrollcontainer 
Behältergröße: Länge: _________mm Breite: _______mm  Höhe: _________mm 
 
Zentralentsorgung Schrott: Containerbahnhof: ja nein 
 Anzahl der Container: _______ 
 
Entsorgung Fertigteile: Puffersystem: ja nein 
 
 
DRUCKEN ANFRAGE SENDEN FORMULAR ZURÜCKSETZEN  
 

Kippmulde

trocken 

stoßweise 

Kettenlaschen Baubeschläge

stoßweise

Pläne, Konstruktionszeichnungen und Fotomaterial senden Sie bitte direkt an anfrage@hieke.com
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